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1. INTRODUCCION

Antes de poner en operaciéon el equipo, es muy importante verificar que todos los elementos
gue lo forman operen en forma adecuada y de esta manera evitar alguna colisiéon entre ellos u
otros problemas. En el caso particular de este modo, el ajuste se divide en tres categorias.

Ajuste mecanico. Verificar que las partes este en su posicion correcta.

Ajuste neumaético. Verificar que todo el sistema de distribucion de aire este funcionando
correctamente.

Ajuste electronico. Verificar que todas las partes electrénicas, como sensores, electrovalvulas y
conectores funcionen correctamente.

2. OBJETIVO (COMPETENCIA)

Que el alumno conozca alguno de los pasos iniciales para poner en marcha un equipo de
produccién automatizado.

3. FUNDAMENTO
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4. PROCEDIMIENTO (DESCRIPCION)

A) EQUIPO NECESARIO

MATERIAL DE APOYO

Equipo de distribucion

Fuente de voltaje

Compresor

Caja de herramienta, como llaves de tipo L,
pinzas, etc.

B) Desarrollo de la préactica

Bajo la supervision del instructor realice los ajustes mecanicos, neumaticos y electronicos, se

recomienda que sea en el siguiente orden:

Ajuste mecanico

e Verificar que todas las piezas estén bien sujetas

e Ajustar el angulo de giro del manipulador

Ajuste neumatico
e Verificar las conexiones de las mangueras
e Ajustar la presién del aire a 6 bares
e Ajustar la velocidad del expulsor de piezas
[}

Ajustar la velocidad de giro del manipulador

Ajuste eléctrico
e Verificar conexiones de sensores
e Verificar conexiones de electro valvulas
e Verificar conexiones del PLC

5. RESULTADOS Y CONCLUSIONES

e Resultados y conclusiones propias del alumno

| 6. ANEXOS

| 7. REFERENCIAS
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