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1. INTRODUCCION

Se recomienda que la rutina inicial para poner en marcha un sistema automatizado sea
aquella que realice un ciclo Unico, es decir, que realice por una vez el proceso completo,
con lo que se puede verificar en forma directa y sencilla que los pasos que se han
incluido en la rutina son los correctos. En esta practica se realiza una rutina de ciclo
Unico para la estacion de distribucion del MPS.

2. OBJETIVO (COMPETENCIA)

Disefiar, programar y probar un ciclo de operacién basico del modulo de distribucion.

3. FUNDAMENTO

Para realizar este proceso se tiene que realizar varios pasos que involucran todos los
componentes del modulo, los pasos son los siguientes.

eSe se cumplen todas las condiciones iniciales y se presionan el botén START del panel
de control, mover el manipulador a la derecha.

¢Si el manipulador ha llegado al extremo derecho, activar el alimentador de piezas.

eSi la pieza ya esta lista, girar manipulador a la izquierda para tomar la pieza de trabajo.
eSi el manipulador ha llegado al extremo izquierdo, activar la valvula de vacio para tomar
la pieza.
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oSi se hatomado la pieza, girar el manipulador a la derechay contraer expulsor de piezas.
eSi ha llegado a la derecha, soltar la pieza desactivando el vacio.
eSi ya se ha soltado la pieza, girar el manipulador a la izquierda.
oSi el manipulador ha llegado al extremo izquierdo, termina el proceso.

4. PROCEDIMIENTO (DESCRIPCION)

A) EQUIPO NECESARIO

MATERIAL DE APOYO

Estacion de Distribucién
Fuente de voltaje.
Computadora personal

Cable de comunicacion serial.

Compresor

B) Desarrollo de la practica

Se necesita disefiar el siguiente proceso:
A parir de las condiciones iniciales de operacion del modulo de distribucion, que el manipulador

tome una pieza y la ponga disponible a la estacion de prueba una sola vez.

[C)

CALCULOS Y REPORTE

5. RESULTADOS Y CONCLUSIONES

e Resultados y conclusiones propias del alumno

6. ANEXOS
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