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| 1. INTRODUCCION

Frecuentemente los precios sufren cambios en cada compra de producto que se realiza durante el

periodo contable. Esto dificulta al contador el facil cdlculo del costo de las mercancias vendidas vy el

costo de las mercancias disponibles. Existen varios métodos que ayudan al contador a determinar el

costo del inventario final. Se recomienda seleccionar el que brinde a la empresa la mejor forma de medir

la utilidad neta del periodo econdmico y el que sea mds conveniente a los efectos fiscales.

El MRP (Material Requirements Planning) es el sistema de planeacion de compras y manufactura mds

utilizado en la actualidad. Se utiliza para generar érdenes de compra u érdenes de trabajo. Una vez

conocida la demanda independiente de los productos finales de una organizacién, se pueda calcular

de forma rdpida y precisa la demanda dependiente provocada por dichos productos y las necesidades

que dichas producciones van a generar.

[ 2. OBJETIVO (COMPETENCIA)

Que el alumno sea capaz de interpretar unas listas de materiales, desfasarlos conforme al tiempo vy

calcular sus requerimientos netos en base a las caracteristicas del problema.
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3. FUNDAMENTO

El MRP, es un sistema de planificacidén de la produccién y de gestion de stocks o inventarios que
responde a las necesidades de lo que se debe fabricar y/o aprovisionar. El objetivo del MRP es brindar
un enfoque mads efectivo, sensible y disciplinado para determinar los requerimientos de materiales de la

empresa.

Las técnicas MRP son una solucién relativamente nueva a un problema cldsico en produccién, el de
controlar y coordinar los materiales para que se estén disponibles cuando se precisan y sin necesidad de

tener un inventario excesivo.

Se utilizan los pedidos de productos para crear un programa maestro de produccién, que establece el
nUmero de articulos que hay que producir en periodos especificos. Un archivo de listas de materiales
identifica los materiales especificos que se usan para fabricar cada articulo y las cantidades correctas
de cada uno. El archivo de registros de inventario contiene datos como el niUmero de unidades

disponibles y en pedido.

La operacién del MRP consiste esencialmente en el cdiculo de necesidades netas de los articulos (
productos terminados, subconjuntos, componentes, materia prima, etc.) infroduciendo un factor, no
considerado en los métodos tradicionales de gestién de stocks, que es el plazo de fabricacion o plazo
de entrega en la compra de cada uno de los articulos, lo que en definitiva conduce a modular a lo
largo del tiempo las necesidades, ya que indica la oportunidad de fabricar (o aprovisionar) los

componentes con la debida planificacién respecto a su utilizacion en la fase siguiente de fabricacién.

4. PROCEDIMIENTO (DESCRIPCION)

A) EQUIPO NECESARIO | MATERIAL DE APOYO
-Calculadora -Apuntes sobre MRP
-Ejercicio MRP

B) DESARROLLO DE LA PRACTICA

Resolver el siguiente ejercicio:

.- Desarrolle un plan de requerimientos de materiales (MRP) para el Producto X el cual posee la siguientes

Estructuras Indentada:
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Elaborar:

Nivel Numero de Descripcion Uso U.
Parte
0 X Producto X
1 B Ensamble 2
2 2 Componente 2 25
1 1 Componente 1

1. Diagrama de darbol para X

2. Cdlculos de MRP para X
MPS, Tiempo de entrega, Inventario a la Mano, Inventario Asignado e Inventario de Seguridad).

3. Determine de Cuanto debe ser el tamano de las érdenes para cada articulo, y Cuando deben de

liberarse las ordenes para los componentes X, B, 1, 2

(Considerar la informacién que se muestra referente a Tamano del lote,

El Programa Maestro de Produccién (MPS) para el Producto X muestra la siguiente informacion:

Ademds 100 de las 400 unidades para B ya estdn asignadas y 50 de las 450 unidades del Componente 1

ya estdn comprometidas. Existen érdenes abiertas (recepciones de material programados) para algunos

componentes.

Para el Producto X existe una Orden (Recepciones Programada de Material) en el periodo 1 por 400,
también hay una orden en el periodo 1 por 800 para el Ensamble B, para el periodo 3 existe una orden

por 500 del Componente 1y del Componente 2 tenemos orden programada por 300 en el periodo 1.

Periodo 1 2 3 4 5 6 7 8
Req.Bruto 100 400 300 200 100 200 300 100
Ensamble Tiempo Tamano | Inventario a Inventario
Componentes Entrega Del Lote la mano Seguridad
X 1 400 250 200
B 2 600 400 0
1 3 500 450 0
2 2 300 300 200
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Lot size Lvl:
OH= L.T=
Alloc= S.S= PERIODS
1 2 3 4 5 6 7 8
Gross Requirements
Schedule Receipts
Projected On Hand
Projected Available
Net Requirements
Planned Order Receipts
Planned Order Releases
Lot size: Lvl:
OH= LT=
Alloc= S.S= PERIODS
1 2 3 4 5 6 7 8
Gross Requirements
Schedule Receipts
Projected On Hand
Projected Available
Net Requirements
Planned Order Receipts
Planned Order Releases
Lot size: Lvl:
OH= L.T=
Alloc= S.S PERIODS
1 2 3 4 5 6 7 8

Gross Requirements

Schedule Receipts

Projected On Hand

Projected Available

Net Requirements

Planned Order Receipts

Planned Order Releases
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Lot size: Lvl:
OH= LT=
Alloc= S.S PERIODS

1 2 3 4 5 6 7 8

Gross Requirements
Schedule Receipts
Projected On Hand
Projected Available

Net Requirements
Planned Order Receipts
Planned Order Releases

| C) CALCULOS (SI APLICA) Y REPORTE

Presentar su matriz desfasada con la cantidad de productos requerida.

| 5. RESULTADOS Y CONCLUSIONES

| 6. ANEXOS

| 7. REFERENCIAS

www.elprisma.com/dpuntes/ingenieria_industrial/mrpnociones/

cursos.aiu.edu/Control%20de%20la%20Produccion/.../Tema%205.pd...
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