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II. PROPOSITO GENERAL DEL CURSO

e El curso de taller de mdquinas herramientas estd ubicado en el drea de las ciencias bdsicas de la ingenieria, es de
cardcter optativo. Es un curso prdctico, previo a los cursos de circuitos eléctricos, electrénica industrial aplicada y
metrologia y normalizacion, forma parte de la cadena de unidades de aprendizaje que constituyen al curso
integrador de automatizacién y control.

o Este curso tiene como propdsito proporcionar las habilidades bdsicas en el manejo de instrumentos de medicion, de
herramientas manuales y mdquinas-herramienta; Conocer las reglas de seguridad y manejo adecuado de las mismas;
asi como la importancia de dichas habilidades en el perfil del Ingeniero Industrial para incursionar en el dmbito
profesional y desarrollarse adecuadamente en la industria manufacturera.

III. COMPETENCIA GENERAL

e Conocer y manejar correctamente los instrumentos de medicion.
e Conocer las maquinas y herramientas mas comunes en la industria, asi como la utilizacién bdsica para su funcionamiento.

Iv. EVIDENCIA DE DESEMPENO

o Destrezaeneluso de herramientas manuales en algunas operaciones del taller mecdnico
e Destreza en el uso de las maquinas y en herramientas.
o Destreza en el uso de las maquinas en el torno y fresa.




V  DESARROLLO POR UNIDADES

UNIDAD I

Introduccion al taller mecdnico

Competencia I:

Conocer el funcionamiento, reglas de seguridad y manejo de las herramientas manuales y de las mdquinas

herramienta bdsicas.
Evidencia de desempeiio:
. Exdmenes tedrico-prdcticos

Contenido Temadtico:

Duracion: 4 hrs.

1.1 Maquinas herramientas bdsicas.
1.2 Corte de los metales y fluidos para corte.

1.3 Seguridad e higiene en el taller mecanico.

1.4Interpretacion del dibujo y planeacién del trabajo.

1.5 Taladradoras.

1.6 Brocas Helicoidales.




V  DESARROLLO POR UNIDADES

UNIDAD II
LIMITES DE PRECISION EN LAS MEDICIONES MECANICAS

Competencia II:
Conocer el procedimiento para el manejo de los instrumentos de medicion, asi como la normatividad, lineamientos y
tolerancias en la adquisicion de mediciones mecdnicas.

Evidencia de desempeiio:

o Examen tedrico
. Examen practico
Contenido Tematico: Duracion: 6 hrs.

2.1 Instrumentos de medicidn.

2.2 Calibrador de cursor o pie de rey.
2.3 Micrémetros.

2.4 Medicion de dngulos.

2.5 Gonidmetros.




V  DESARROLLO POR UNIDADES

UNIDAD III
CEPILLO DE CODO

Competencia III:
Adquirir la habilidad en el manejo de herramientas de corte y de herramientas para el maquinado de superficies.
Evidencia de desempeiio:

o Examen tedrico
. Examen prdctico
Contenido Tematico: Duracion: 6 hrs.

3.1 El cepillo de codo.

3.2 Herramientas de corte y portaherramientas.
3.3 Dispositivos sujetadores.

3.4 Maquinado de una superficie horizontal.

3.5 Cortes verticales.




V  DESARROLLO POR UNIDADES

UNIDAD 1V
TORNO PARALELO

Competencia IV:

Conocer el funcionamiento del torno paralelo, aplicacién del mismo en los procesos maquinado de materiales, asi como adquirir la habilidad en el
manejo del mismo.

Evidencia de desempeiio:

. Examen tedrico

. Examen prdctico

Contenido Temdtico: Duracion: 8 hrs.

4.1 El torno paralelo.

4.2 Comprobacion y ajuste del torno.

4.3 Cuidado de los fornos y seguridad personal.

4.4 Herramientas de corte y portaherramientas.

4.5 Velocidad, avance y profundidad de corte.

4.6 Localizacion y taladrado de los barrenos de centro.

4.7 Refrentado de los extremos con la pieza de trabajo sujeta entre centros.

4.8 Torneado de debaste entre centros.

4.9 Torneado de acabado entre centros.

4.10 Torneado de piezas a dos didmetros.

4.11 Instalacion del plato de mordazas o mandril y montaje de la pieza de trabajo.
4.12 Refrentado, torneado y toceado de una pieza de trabajo montada en un mandril.
4.13 Mandrilado o torneado de interiores.

4.14 Escariado.

4.15 Moleteado.

4.16Limado y pulido.

4.17 Torneado conico (descentrado el contrapunta y con adimento para conicidades).




V  DESARROLLO POR UNIDADES

UNIDAD V
LA MAQUINA FRESADORA

Competencia V:

Conocer el funcionamiento la mdquina fresadora, campo de aplicacién de la misma en los procesos de maquinado, asi como
adquirir la habilidad en el manejo de la misma.

Evidencia de desempeiio:

o Examen tedrico
. Examen practico
Contenido Tematico: Duracion: 8 hrs.

5.1 La maquina fresadora y sus partes.

5.2 Cortadores o fresas y portafresas.

5.3 Dispositivos para la sujecidn de las piezas y sus usos.

5.4 Refrentado en la fresa.

5.5 Fresado lateral, fresado con fresas acoladas y corte de ranuras y asientos para chaveta.
5.6 Corte de engranajes cilindricos de dientes rectos.

5.7 La maquina fresadora vertical.




VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS

No. de . . s Material de >
Practica Competencia(s) Descripcion s Duracion




VII. METODOLOGIA DE TRABAJO

Este curso requiere que el alumno tenga una actitud responsable y comprometida, ya que es imperativo que respete las
reglas de seguridad del laboratorio por lo que es obligatorio presentarse con la vestimenta y calzado adecuado.

El incumplimiento de estas reglas conlleva a la privacion al ingreso al laboratorio con el consecuente incumplimiento con la
prdctica.

El maestro es el asesor y coordinador de las actividades de este taller

Durante el desarrollo de las actividades del curso, el alumno debe comportarse bajo las estrictas reglas de disciplina y
seguridad, comportandose siempre con responsabilidad y respeto.

El alumno, asesorado por el maestro es quien debe realizar las actividades de taller para el logro de la competencia de cada

unidad y por consiguiente, la competencia general del curso.




VIII. CRITERIOS DE EVALUACION

CRITERIO DE ACREDITACION
- MINIMO 80% DE ASISTENCIA
. CALIFICACION MINIMA APROBATORIA 60
. ENTREGA DE PRODUCTO DE LAS PRACTICAS DE MAQUINADO
. CUMPLIR CON LAS REGLAS DE SEGURIDAD DEL LABORATORIO
ES REQUISITO PRESENTARSE PUNTULAMENTE Y CON LA VESTIMENTA PROPIA PARA LAS
ACTIVIDADESA REALIZAR EN UN TALLER DE MAQUINAS-HERRAMIENTA.

CRITERIO DE CALIFICACION
EXAMENES PARCIALES 30%
REPORTE Y PRODUCTO DE PRACTICAS 70 %

CRITERIO DE EVALUACION
o LOS REPORTES DE LAS PRACTICAS DEBEN ENTREGARSE EN EL TIEMPO ESTABLECIDO, CUMPLIENDO
CON TODOS LOS PUNTOS ESTABLECIDOS.
e EN LAS PRACTICAS DE MAQUINADO QUE IMPLIQUEN ENTREGA DE PRODUCTO ESTE DEBE CUMPLIR
CON LOS REQUERIMIENTOS CORRESPONDIENTES.
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